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谈 ISO/IEC 17025 对食品包装安全检测中心的数据管理 

赵晓翠1，郝文静2， 周伟芳

食品包装多采用塑料包装或者纸塑复合材料包装，由于温湿度对材料分子运动的影

响，导致材料的力学性能、阻隔性能等与温湿度环境条件息息相关。据济南兰光机电技

术有限公司云检测实验室资料，结晶型高分子材料随温度变化其伸长率在 1%~1000%范

围内有显著变化，拉伸强度也会在 10 倍内有变化；而 PA 的阻氧性随湿度增加会迅速

下降，在 100%的湿度环境下，PA 的透氧量是湿度为 30%时的 4 倍左右。 
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1.山东省产品质量监督检验研究院，2. 济南兰光机电技术有限公司 

摘要：本文通过 ISO/IEC 17025:2005《检测和校准实验室能力认可准则》的研究，提

出了规范数据输出，确保数据准确的措施和建议，旨在提升食品包装安全检测中心的数

据管理水平，提高检测结果输出质量，实现食品包装安全检测的价值。 
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对于食品包装企业来说，包装安全关系产品货架期，进而直接关系到产品的货架成

本，是不容忽视的一个成本环节。对于包装的检测，大多数的思维模式为购置各种检测

仪器以满足包装质量控制要求。而当我们跳出企业框架来思考问题时，会发现其实我们

更看重的是这些实实在在仪器背后能给企业带来实际价值与指导意义的无形的检测数

据。通过这些数据，食品企业可以有的放矢地对食品包装性能进行控制，食品包装材料

生产商则可有方向性地调整包装工艺，达到事半功倍的效果。也就是说，数据是一种无

形资产，能帮助企业控制包装质量、创造价值的不是仪器，而是数据。 

既然数据是食品包装检验中最具有价值的产物，那么作为食品包装安全检测中心来

说，最基本的服务要求即是提供准确、精确的检测数据。本文通过 ISO/IEC 17025:2005

《检测和校准实验室能力认可准则》的研究，提出了规范数据输出，确保数据准确的措

施和建议，旨在提升食品包装安全检测中心的数据管理水平，提高检测结果输出质量，

实现食品包装安全检测的价值。 

一、控制环境条件，排除干扰因素 
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在 ISO/IEC 17025“5.3 设施和环境条件”中要求“实验室应确保其环境条件不会使

结果无效，或对所要求的测量质量产生不良影响”。因此，为了排除温湿度对材料性能

的影响，必须控制食品包装检测的环境条件。GB/T 2918-1998《塑料试样状态调节和试

验的标准环境》“提出了各种塑料及各类试样在相当于实验室平均环境条件的恒定环境

条件下进行状态调节和试验的规范”，是大部分塑料材料性能检验的环境要求，对一般

塑料食品包装检测环境的控制可参照此标准进行，而对于特殊要求的试样则要具体问题

具体分析。 

另外，“实验室应监测、控制和记录环境条件”，时刻注意环境条件是否符合检测要

求，并且要对环境监控设施进行校准溯源，以使环境条件控制在要求的范围内，保证检

测结果的准确性，“当环境条件危及到检测和/或校准的结果时，应停止检测和校准”。 

二、规范设备管理，确保数据准确 

设备作为数据输出的中介，其准确性与精确度是影响数据准确性的最主要因素。食

品包装安全检测中心应对设备进行规范管理，转变思维模式，将管理重点从设备的使用

提升到设备管理的高度，建立设备管理制度，实行设备管理责任制，定期对设备进行维

护、检定/校准，确保“用于检测、校准和抽样的设备及软件应达到要求的准确度，并

符合检测和/或校准相应的规范要求”。ISO/IEC 17025 中，5.5 一节从设备配备、准确度、

人员、标识、记录、管理程序和异常处理等方面对设备管理提出了技术要求与规范。 

工欲善其事必先利其器，要做好食品包装检测必须先配备合适的、准确的检测设备。

根据材料的特性、精度要求选择能够满足要求的设备，在投入服务使用前对设备进行校

准或核查，以证实设备能够满足实验室的规范要求和相应的检测标准要求。 

培养高素质检测人员，按岗位要求对其教育、培训、经验和技能进行资格确认，确

保人员能力素质符合岗位要求。正式上岗前，对检测人员工作能力进行考核，合格且经

过授权后方可对授权设备进行操作，避免因操作者技能不过关带来的不可追溯的数据误

差。 

“保存对检测和/或校准具有重要影响的每一设备及其软件的记录”作为设备的维

护与保养记录，记录设备每一次的使用情况，确保设备处于正常工作状态。对“曾经过
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载或处置不当、给出可疑结果，或已显示出缺陷、超出规定限度”的设备，均应停止使

用。对使用频率高、漂移性较大的仪器设备或者使用中出现可疑数据的设备实行期间核

查，确认仪器设备的准确性与精确度，进而确保数据的准确性。 

三、标准化检测方法，实现量值溯源 

检测方法是食品包装安全检测中心开展包装检测的技术依据，检测方法的科学性与

适用性直接影响包装检测的正确性与公正性。方法的选择会对检测结果的精确度与准确

性产生影响，而检测样品的不同也必然导致检测方法的差异，比如，同样用于食品包装

的聚偏二氯乙烯（PVDC），因其生产工艺或者用途不同，所对应的氧气透过率检测方法

便存在差异。根据 GB/T 24334-2009《聚偏二氯乙烯（PVDC）自粘性食品包装膜》，对

“主要用于冷藏、冷冻食品的保鲜包装和微波炉加热食品的覆盖”的“以偏二氯乙烯-

氯乙烯工具树脂为原料，经吹塑制成的具有自粘性的薄膜”，其氧气透过率检测依据

GB/T 1038 进行，因此，氧气透过率测试时，仪器可选择 VAC-V2 压差法气体渗透仪；

而根据 GB/T 17030-2008《食品包装用聚偏二氯乙烯（PVDC）片状肠衣膜》，对“聚偏

二氯乙烯树脂采用吹塑法制成并分切的食品包装用聚偏二氯乙烯（PVDC）肠衣膜”，其

氧气透过率测试需依据 GB/T19789 进行。因此，对 PVDC 肠衣膜的氧气透过率测试可选

择 OX2/230 氧气透过率测试系统进行。综上所述，在对样品进行检测前要认真分析了

解检测样品的特性、用途等内容，以选择对应适用的检测方法。 

食品包装安全检测中心对包装进行检测时要尽量标准化检测方法，优先使用已获得

社会与行业认可的国际、区域或国家标准发布的方法，“当必须使用标准方法中未包含

的方法时，应遵守与客户达成的协议，且应包括对客户要求的清晰说明以及检测和/或

校准的目的。所指定的方法在使用前应经适当的确认”，确保所用方法适用于所检样品，

并具有稳定性与再现性。规范检测工作流程，制定方法标准与操作标准，并保证其版本

的最新性与有效性。当人、机、料、环境一定时，通过该检测方法可以复现检测结果，

实现量值溯源。 

四、做好数据记录存档，以备随时调用 

通过人、机、料、法、环境等环节的控制，食品包装安全检测中心实现了对数据生
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产过程的管理。而通过对数据结果的记录存档则有便于“在可能时识别不确定度的影响

因素，并确保该检测或校准在尽可能接近原条件的情况下能够重复”，因此，“实验室应

将原始观察、导出资料和建立审核路径的充分信息的记录、校准记录、员工记录以及发

出的每份检测报告或校准证书的副本按规定的时间保存，每项检测或校准的记录应包含

充分的信息”，包括抽样人员、检测人员和校核人员的标识。 

结语： 

数据质量是判定食品包装安全检测中心检测能力的重要指标。只有准确的数据，才

具有价值，错误的数据不仅不会带来任何的价值，反而会对包装性能的判定产生误导，

甚至带来时间与成本的损失。因此，准确而正确的数据是食品包装企业客户对包装检测

的最核心要求。对于食品包装安全检测中心来说，客户的需求就是前进的方向，提高食

品包装检测的数据管理水平，进而提高检测结果的准确性、公正性，是实现食品包装安

全检测中心自身价值的首要条件。 
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